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a-tsu (faramem : 1).&lt;/p&gt;
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Sarasalande um personagem importante da&lt;/p&gt;
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&lt;p&gt;&lt;/p&gt;&lt;p&gt;Compreendendo a raz&#227;o de profundidade de voo eg

eneral betimport&#226;ncia no processamento de inje&#231;&#227;o&lt;/p&gt;
&lt;p&gt;A raz&#227;o de profundidade de voo &#233; &#128183;  um fator crucial 

no processamento de inje&#231;&#227;o, ocorrendo entre o parafuso e o barril do 

extrusor, e &#233; respons&#225;vel por &#128183;  regular o fluxo do pl&#225;st

ico derretido. Normalmente, a raz&#227;o de profundidade de voo &#233; mantida e

ntre 2 e 3 no &#128183;  processamento de inje&#231;&#227;o comum.&lt;/p&gt;
&lt;p&gt;As tr&#234;s zonas do parafuso e a fun&#231;&#227;o de cada uma&lt;/p&g

t;
&lt;p&gt;Existem tr&#234;s zonas distintas de um parafuso: &#128183;  a zona de 

alimenta&#231;&#227;o, a zona de compress&#227;o/plasticar&#231;&#227;o e a zona

 de medida/bombeamento. Cada zona tem uma fun&#231;&#227;o espec&#237;fica para 

&#128183;  garantir um processamento de inje&#231;&#227;o eficiente e um produto

 final de melhor qualidade.&lt;/p&gt;
&lt;p&gt;Ajuste da raz&#227;o de profundidade de voo e &#128183;  seu efeito sob

re o pl&#225;stico e o produto final&lt;/p&gt;
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